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Szanowny Kliencie,

serdecznie dziekujemy za zaufanie, jakim nas obdarzytes, kupujgc nowg maszyne Laguna firmy IGM.

Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla wiascicieli i uzytkownikdéw maszyny LAGUNA V10 Pita tasmowa stotowa

230V w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas montazu, uzytkowania i konserwacji. Prosimy o uwazne i
szczegOtowe zapoznanie sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Maszyne nalezy uzytkowac

zgodnie z niniejszg instrukcjg i wskazéwkami. W ten sposob zapewni sig¢ jej maksymalng trwato$¢ i wydajnos¢. Nalezy
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa pracy.

Zyczymy wielu sukceséw zawodowych i osobistych podczas pracy z maszyng LAGUNA V10 Pita stotowa tasmowa

230 V.
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1 Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produkty wysokiej jakosci i wydajne. Realizacja gwarancji podlega
obowigzujagcym warunkom handlowym i gwarancyjnym firmy IGM.

1.1 Deklaracja zgodnosci

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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Wymiary maszyny (szer. x wys. x gt.) — powierzchnia
podstawy:

Wymiary maszyny (szer. X wys. x gt.) — z zestawem
mobilnym:

Specyfikacja produktu

570 x 876 x 560 mm

720 x 1580-1780 x 650 mm

Wymiary stotu: 350 x 318 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi: 368 mm

Pochylenie stotu: -5-45°

Waga maszyny: 42,5 kg

Wymiary opakowania (szer. x wys. x gt.): 400 x 455 x 900 mm
Waga opakowania: 46 kg

Szerokos¢ tasmy pity (min./maks.): 3/13 mm

Predkos¢ tasmy tngce;j: 462 i 1000 m/min
Maks. wysokos¢ ciecia: 146 mm

Maks. szerokos¢ ciecia przy liniale: 202 mm

Maks. szerokos¢ ciecia do stupka: 244 mm

Dlugos¢ tasmy pity (min./maks.): 1780/1800 mm
Silnik: 750 W

Zasilanie: 230V /50 Hz/1faza
Materiat kot: Zeliwo

Prowadnice: Ceramiczne Laguna
Wylot do odsysania pytu: 63 mm

3 Bezpieczenstwo

Aby zapewni¢ prawidtowe uzytkowanie, nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz
0golnymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

3.1

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia drewna i kompozytéw drewnopochodnych. Nie nalezy uzywaé tego urzadzenia
do celow innych niz te, do ktdrych jest przeznaczone.

3.2

Uwaga! Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa i instrukcjami. Nieprzestrzeganie wskazéwek
bezpieczenstwa moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i powazne obrazenia operatora. Instrukcje nalezy
zachowac do wgladu w przysziosci.

Przeznaczenie

Ogodlne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

- Maszyna moze by¢ niebezpieczna w przypadku niewtasciwego uzytkowania.

- Zurzadzenia moze korzysta¢ wytgcznie osoba zaznajomiona z trescig niniejszej instrukcji oraz z obstuga
urzadzenia.

- Nalezy chroni¢ dzieci i zwierzeta domowe przed materiatami opakowaniowymi dostarczonymi wraz z maszyna.

- Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnej, odpowiednio oswietlonej powierzchni. Wokdt urzgdzenia musi by¢
wystarczajgco duzo miejsca, aby zapewnic¢ bezpieczenstwo pracy.

- Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia. Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie
w idealnym stanie technicznym. W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek usterki nie uruchamiac urzadzenia i
zleci¢ naprawe wykwalifikowanej osobie.

- Uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢. Do napraw nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

- Przed uruchomieniem muszg by¢ zamontowane wszystkie ostony ochronne. Uszkodzone ostony nalezy
natychmiast wymienié.

- Z maszyny mogg korzysta¢, montowac jg i konserwowac wytgcznie osoby zaznajomione z jej obstugg i
$wiadome zagrozen. Nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji maszyny!

- Konserwacje nalezy przeprowadzac regularnie.

- Utrzymuj maszyne i jej otoczenie w czystosci i zapewnij odpowiednie oswietlenie. Przed uruchomieniem
maszyny usun wszelkie narzedzia z powierzchni i otoczenia maszyny.

- Montaz, naprawy i konserwacje nalezy wykonywaé wytgcznie wtedy, gdy urzgdzenie jest odtgczone od
zasilania.

- Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu maszyny. Przed podigczeniem do zasilania upewnij sie, ze
przetacznik znajduje sie w pozycji OFF (wytgczony).

- Sprawdz, czy obwdd elektryczny spetnia wymagania okreslone w niniejszej instrukc;ji.

- Podczas pracy z maszyng nalezy dbac¢ o swoje bezpieczenstwo. Dtugie wiosy, luzne elementy odziezy lub
bizuteria mogg spowodowaé obrazenia. Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza, obuwie robocze oraz srodki
ochrony gtowy, wzroku, stuchu i drég oddechowych.

- Podczas pracy z maszyng nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

IGM
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- Nie pracuj z maszyna, jesli czujesz sie zmeczony, chory lub jeste$ pod wptywem srodkéw odurzajgcych lub
lekdw.

- Uwazaj na dionie i palce. Podczas pracy zawsze uzywaj obu rak.

- Nie pochylaj sie nad maszyna. Podczas pracy zawsze zachowu;j odpowiednig réwnowage i st6j na twardej i
stabilnej powierzchni.

- Zapobiegaj swobodnemu poruszaniu si¢ dzieci i innych oséb w poblizu maszyny. Przechowuj maszyne poza
zasiegiem dzieci i oséb nieuprawnionych. Nie pozwalaj na prace z maszyng osobom, ktdre nie sg z nig
zaznajomione i nie znajg niniejszych instrukciji.

- Nie pozostawiaj wigczonej maszyny bez nadzoru. Po zakonczeniu pracy wylgcz maszyne i odigcz jg od
zasilania.

- Nie pozostawiaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu i nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.

- Nie przecigzaj urzgdzenia.

- Nie uzywac¢ urzgdzenia w obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazéw.

- Nalezy zadbac o to, aby otwdr wentylacyjny silnika byt zawsze wolny i czysty.

3.3 Symbole

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac catg instrukcje obstugi oraz wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu i wzroku.

Nalezy nosi¢ ochrone drég oddechowych.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i obuwie.

Przed montazem, naprawami i konserwacjg nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ jg od zasilania.

Odtaczy¢ maszyne od zasilania.

Ostrzezenie o ogdéinym zagrozeniu.

Ostrzezenie przed porazeniem pragdem elektrycznym.

Ostrzezenie przed obrazeniami spowodowanymi przez ruchome czesci maszyny.

Podczas obstugi urzgdzenia nie nalezy uzywaé rekawic roboczych!

Nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych lub lekéw!

@® P> P

FARNLIAL

[=] ¥ =1

= Zeskanuj kod QR i znajdz instrukcje w swoim jezyku.
[=]

wkedinlz

C € Znak CE: Produkt jest zgodny z dyrektywami Wspélnoty Europejskie;.
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g Nie wyrzucaé urzadzenia do odpadéw komunalnych.

%} Opakowania nalezy przekaza¢ do odpowiedniego recyklingu.

3.4 Dodatkowe wskazowki dotyczace pit tasmowych
OSTRZEZENIE: Dla wiasnego bezpieczenstwa przed uzyciem pity tasémowej nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi

1. Nie usuwaj zablokowanego materiatu cietego, dopoki tadma catkowicie sie nie zatrzyma.

2. Utrzymuj prawidtowe ustawienie maszyny, zwtaszcza napiecie tasmy tngcej. Regularnie sprawdzaj prowadnice
tasmy i prowadnice fozyskowa.

Dopasuj potozenie prowadnicy tasmy do wysokosci materiatu.

Upewnij sie, ze podczas ciecia materiat jest mocno docisniety do stotu roboczego.

Do prowadzenia materiatu uzywaj podajnika; unikaj zblizania rgk do tasmy tnace;j.

Unikaj nadmiernego nacisku na ciety materiat, aby zapobiec przecigzeniu maszyny.

W czasie przestoju pozostaw tasme poluzowana, przed rozpoczeciem pracy zawsze jg napnij.

NoOos®

3.5 Podtaczenie elektryczne

Uwaga! Wszelkie modyfikacje podtaczenia elektrycznego i obwodu mogg by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami i normami.

Uwaga! Nie podtgcza¢ maszyny do zasilania, dopdki nie jest ona gotowa do uruchomienia.

Wymagania dotyczace obwodu

Uwaga! Te wymagania dotyczg obwodu, w ktérym jednoczes$nie bedzie dziata¢ tylko jedna maszyna. W celu
podtgczenia maszyny do wspolnego obwodu skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Upewnij sie, ze obwdd jest
odpowiednio zwymiarowany, aby zapewni¢ bezpieczng prace.

Urzadzenie to jest przeznaczone do pracy z uziemionym zasilaniem. Obwadd zasilajgcy obejmuje wszystkie urzgdzenia
elektryczne znajdujgce sie miedzy urzadzeniem a wytgcznikiem lub bezpiecznikami w budynku. Obwadd zasilajacy tego
urzadzenia musi by¢ tak zwymiarowany, aby bezpiecznie wytrzymat prad przy petnym obcigzeniu przez dtuzszy czas.

Wymagania dotyczace uziemienia i wtyczki

Ostrzezenie! Jesli urzgdzenie nie jest prawidtowo uziemione i podigczone do zasilania, moze dojs¢ do porazenia
pragdem elektrycznym, pozaru lub uszkodzenia urzadzenia.

Urzadzenie jest wyposazone w kabel zasilajgcy z uziemieniem. Wtyczke nalezy podtgczacé wytgcznie do odpowiedniego
gniazdka, ktore jest prawidtowo zainstalowane i uziemione zgodnie ze wszystkimi lokalnymi przepisami i normami. Nie
modyfikuj dostarczonej wtyczki!

Nie uzywaj urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone. Wszelkie naprawy moze wykonywaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk!
3.6 Srodowisko 5%

Nie wyrzuca¢ urzgdzenia do ogdlnych odpadéw komunalnych. Urzadzenia elektryczne nalezy utylizowa¢ w ﬁ
odpowiednich punktach zbiérki odpadéw elektrycznych. Akcesoria i opakowania nalezy przekazaé¢ do recyklingu. E/

Nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w danym kraju. LN

4  Opis urzadzenia

Zapoznaj sie z ponizszymi ilustracjami, aby poznaé¢ zawarto$¢ opakowania oraz wymienione czesci i funkcje urzadzenia.

41 Zawartos¢ opakowania

A. Korpus pity tasmowe;j F. Sruba do napinania tasmy pity
B. Zeliwny stot z wktadkg na tasme G. Sruba wyréwnujgca z dzwignig
C. Preta prowadzaca do liniatu wzdtuznego H. Sruby (4) i podktadki zabezpieczajgce (4) do
D. Liniat wzdtuzny z zespotem nosnym mocowania stotu do sworznia na ramie pity tasmowej
E. Magnetyczna komora na pyt I.  Klucze szesciokatne: 3, 4, 5, 6 mm
Klucze: 10, 13 mm
K. Instrukcja obstugi (nie pokazana na zdjeciu)
www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Akcesoria opcjonalne (sprzedawane oddzielnie)

A. LAGUNA Podstawa do modeli V10 i G8
B. LAGUNA Dodatkowy stolik do modelu V10

www.igmpartner.eu 6 -
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LAGUNA Zestaw kotek do modelu V10

IGM Carbon FORCE SKIP Tasma tngca 1784 mm — 6 x 0,65 mm 4 zeby na cal (nie pokazano na zdjeciu)
IGM Carbon FORCE REGULAR Tasma tngca 1784 mm — 8 x 0,65 mm 8 Tpi (nie pokazano)

IGM Carbon FORCE REGULAR Tasma tngca 1784 mm — 10 x 0,65 mm 6 Tpi (nie pokazano)

IGM Carbon FORCE REGULAR Tasma do pit 1784 mm — 13 x 0,65 mm 6 Tpi (nie pokazano)

C.
D.
E.
F.
G.

4.3 Opis czesci maszyny

12
15
1 — Gorne drzwiczki 15 — Podstawa (opcjonalna)
2 — Ostona stupka 16 — Dzwignia do szybkiego zwolnienia napiecia tasmy
3 — Gorne koto 17 — Sruba do regulacji prowadzenia tasmy pity
www.igmpartner.eu 7 -

IGM



4 — Sruba napinajgca tasme pity 18 — Regulacja wysokosci ciecia

5 — Okienko do kontroli prawidtowego prowadzenia tasmy 19 — Uchwyt narzedzi

tnacej 20 — Wytgcznik bezpieczenstwa

6 — Zamek drzwiczek 21 - Tagma tnaca

7 — Liniat wzdtuzny 22 — Stét zeliwny
23 — LAGUNA Stot dodatkowy do modelu V10
24 — Wat kota dolnego

25 — Odciag

26 — Kabel zasilajgcy

8 — Prowadnica tasmy tngcej
9 — Wylgcznik oswietlenia

10 — Wylacznik zasilania

11 — Dolne drzwiczki

12 — Odciag

13 — Okienko do kontroli prawidtowego prowadzenia
tasmy tnacej

14 — Koto dolne

27 — Sruba mocujgca silnik
28 — Silnik

Pita tasmowa nie ma wielu czesci. Gtdwne elementy zostaty opisane w niniejszej instrukcji. Jesli nie znasz pity taSmowej,
poswiec troche czasu na przeczytanie tej czesci i zapoznaj sie z maszyng.

1. Gérne drzwiczki
Umozliwia dostep do gornego kota.
2. Ostona stupka
Zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczeh do maszyny.
3. Goérne kolo
Koto w goérnej czesci maszyny, po ktérym porusza sie tasSma tnaca.
4. Sruba napinajaca tasme tnaca

Stuzy do napinania i luzowania tasmy tngcej. Obracanie w prawo powoduje napinanie. Obracanie w lewo powoduje
luzowanie.

5. Okienko do kontroli prawidlowego napiecia tasmy tnacej
Umozliwia operatorowi bezpieczne obserwowanie napiecia tasmy tnacej.

6. Zamek drzwiczek
Zapobiega otwarciu drzwiczek podczas pracy.

7. Liniat wzdluzny

Prowadzi i stabilizuje ciety materiat, zapewnia rowne i precyzyjne ciecia, zwtaszcza podczas ciecia wzdtuznego i
poprzecznego, oraz pomaga kompensowac przesuniecie tasmy pity. Liniat jest przymocowany za pomocg trzech srub do
przegubu, ktory przesuwa sie po szynie prowadzacej. Szyna prowadzgca jest przymocowana do przedniej czesci stotu

Szyna prowadzgca jest przymocowana do przegubu mocujgcego liniat za pomocag dwdch $srub z kotkami, ktére
umozliwiajg przesuwanie liniatu wzdtuz stotu w zaleznosci od wykonywanej pracy. Liniat mozna zamontowa¢ w pozyc;ji
niskiej lub wysokiej.

8. Prowadnica pily tasmowej

Dostepne sg dwa zestawy prowadnic tasmy pity, jeden nad stotem i jeden pod stotem. Zadaniem prowadnic jest
zapewnienie stabilnosci tasmy pity i zminimalizowanie jej ruchu w lewo/prawo oraz do przodu/do tytu. Prowadnice nad
stotem sg zamocowane na wale z regulacjg pionowg. Gérne prowadnice mozna regulowac tak, aby znajdowaty sie tuz
nad cietym materiatem. Zapewnia to maksymalng stabilnos¢ tasmy pity. Prowadnice posiadajg wktadki, ktdre mozna
ustawic tak, aby szczelina byta niemal zerowa.

9. Wigcznik swiatta
Wiacza i wytgcza oswietlenie pity tasmowej
10. Wylacznik zasilania

Wiacza i wytagcza pite tasmowg. Gorny przycisk — wiaczenie, dolny przycisk — wylgczenie.

www.igmpartner.eu 8
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11. Dolne drzwiczki
Umozliwia dostep do dolnego kota.
12. Odciag
Otwor do podtaczenia weza do odsysania pytu.
13. Okienko do kontroli prawidtowego napiecia tasmy pity
Umozliwia operatorowi bezpieczne obserwowanie napigcia tasmy tngce;.
14. Koto dolne
Koto w dolnej czesci maszyny, wokot ktérego porusza sie tasma tngca.
15. Podstawa (sprzedawana oddzielnie)
Opcjonalna podstawa do podwyzszenia pity tasmowe;j.
16. Dzwignia do szybkiego rozluzniania napiecia tasmy tnacej

Szybko zwalnia napiecie tasmy tnacej. Dzwignia ta znajduje sie z tytu pity tasmowej. Jest to wygodny sposob na szybkie
zwolnienie napiecia tasmy tngcej i znacznie przyspiesza wymiane tasmy.

17. Sruba do regulacji prowadzenia tasmy tnacej

Sruba do regulacji prowadzenia tasmy pity znajduje sie z tytu pity tasmowej i stuzy do regulacji prowadzenia tasmy pity.
Po zakonczeniu regulacji srube nalezy zabezpieczyc.

18. Regulacja wysokosci ciecia

Gorna prowadnica tasmy tngcej jest przymocowana do watka prowadnicy, ktéry ma regulowang wysokos¢. Po
ustawieniu wysokosci prowadnic watek jest blokowany w danej pozycji za pomocg Sruby blokujagce;.

19. Uchwyt na narzedzia
Stuzy do mocowania narzedzi, ktére mogg by¢ potrzebne do konserwac;ji i regulaciji.
20. Wylacznik bezpieczenstwa
W razie otwarcia drzwiczek pity tasmowej wytgcznik bezpieczenstwa moze w sytuacji awaryjnej odcig¢ zasilanie.
21. Tadma tnaca
Tasma tnaca, ktéra tnie materiat
22. Stoét

Stot podtrzymuje materiat i mozna go przechyla¢, aby wykonywac ciecia pod réznymi katami. Po prawej stronie tasmy
pity znajduje sie rowek, ktory stuzy do prowadzenia katomierza. W $rodku znajduje sie wktadka stotu, przez ktorg
przechodzi tasma pity. Jesli tasma pity zboczytaby z osi, ta wktadka stotu chroni jg przed uszkodzeniem, poniewaz jest
miekka i nie powinna uszkodzi¢ tasmy pity. Stét posiada réwniez regulowang linijke. Obie strony stotu taczag nakretka i
$ruba, ktére zapobiegajg deformacji stotu. Nakretka i Sruba muszg byé zawsze zamontowane w stole i mogg by¢
wyjmowane wytgcznie podczas demontazu lub montazu tasmy tngce;j.

23. LAGUNA Stét dodatkowy do V10 (sprzedawany oddzielnie)
Opcjonalna rolka, ktéra pomaga w wytadowywaniu cietego materiatu.
24. Zespot kota z nakretka watu
Zabezpiecza zespot kota.
25. Odciag
Otwor do podtgczenia weza do odsysania pytu
26. Kabel zasilajacy
Kabel zasilajgcy maszyne
27. Nakretka do regulacji napiecia paska napedowego
Stuzy do rozluzniania napiecia paska.
28. Silnik

Pita tasmowa jest wyposazona w silnik. Napedza on dolne koto za pomocg paska napedowego.
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Ostony ochronne

Podczas pracy brzeszczot moze by¢ bardzo niebezpieczny, dlatego jego odstoniete czesSci muszg by¢ ograniczone do
minimum. Maszyna jest dostarczana z ostong brzeszczotu.

Mechanizm przechylania i napinania

Gorne koto jest przymocowane do mechanizmu przechylania i napinania. Mechanizm ten ustawia koto tak, aby mozna
byto wyregulowa¢ prowadzenie tasmy pity tasmowej. Osigga sie to za pomocg $ruby z raczka z tytu maszyny, ktéra
naciska na mechanizm i ustawia o$ kota tak, aby biegto réwno z kotem dolnym.

Druga funkcja jest napinanie tasmy pily, co osigga sie poprzez pionowg regulacje kota gérnego. Sruba do napinania
tasmy pity znajduje sie na gornej czesci maszyny. Maszyna jest wyposazona w mechanizm szybkiego zwalniania tasmy
tnacej, ktoéry znajduje sie z tytlu urzadzenia i zwalnia napiecie tasmy, aby przyspieszy¢ jej wyjmowanie i zaktadanie.
Mechanizm jest wyposazony w sprezyne, ktéra pomaga utrzymac state napiecie, gdy taSma tngca rozszerza sie i kurczy
w wyniku ciepta powstajacego podczas ciecia.

5 Montaz
Przyblizony czas montazu i regulacji: 15 min
5.1 Rozpakowanie

Podczas rozpakowywania nalezy oddzieli¢ maszyne i wszystkie dostarczone czesci od materiatéw opakowaniowych.
Nalezy sprawdzi¢, czy zadna z czesci nie ulegta uszkodzeniu. W przypadku uszkodzen powstatych podczas transportu
nalezy natychmiast skontaktowac sie z dostawca.

Do rozpakowania maszyny potrzebne bedg nozyce do blachy, néz i klucz.
DO ROZPAKOWANIA, USTAWIENIA | MONTAZU POTRZEBNE SA DWIE OSOBY.

Uwaga: Maszyna jest ciezka, a jesli masz jakiekolwiek watpliwosci co do opisanego postepowania, zwré¢ sie o
pomoc do specjalisty. Nie probuj wykonywaé zadnych czynnosci, ktére uwazasz za niebezpieczne lub do
ktorych nie masz fizycznej zdolnosci.

Za pomoca nozyc do blachy odetnij tasme mocujgcg maszyne do palety (jesli jest zatozona).

OSTRZEZENIE: NALEZY POSTEPOWAC Z DUZA OSTROZNOSCIA, PONIEWAZ TASMY MOGA SIE ROZRYWAC |
SPOWODOWAC OBRAZENIA.

Pita tasmowa zostanie wystana w opakowaniu na zamowienie, sktadajgcym sie z bardzo wytrzymatego kartonu i
wewnetrznej wyscidtki styropianowej.

1. Wybierz dla maszyny miejsce o twardym, rownym podtozu (stét roboczy, stojak lub podtoga), znajdujgce sie w
przestrzeni z wystarczajgcg iloscig miejsca (co najmniej 1 m) ze wszystkich stron maszyny, aby umozliwi¢ ciecie duzych
lub dtugich materiatéw.

2. Wyréwnaj maszyne tak, aby podczas uzytkowania ciety materiat nie kierowat si¢ w strone przejsc, otworow

drzwiowych lub innych przestrzeni roboczych, w ktérych mogg przebywac¢ osoby. Nie umieszczaj ani nie uzywaj maszyny
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

3. W razie potrzeby zamocuj maszyne za pomoca $rub (nie wchodza w skiad zestawu) w 4 otworach w podstawie
maszyny.

4. Aby uzyskac najlepszag wydajnosc¢ i bezpieczehstwo, pita taSmowa powinna by¢ podtgczona bezposrednio do
dedykowanego, uziemionego gniazdka elektrycznego, znajdujgcego sie w zasiegu dostarczonego kabla zasilajgcego
maszyny. Nie zaleca sie stosowania przedtuzacza. Zobacz sekcje dotyczgcg informaciji bezpieczenstwa.

5. Otworz kartonowe opakowanie i wyjmij wszystkie luzne czesci oraz styropian.

6. Przechyl opakowanie na bok i wyjmij pite tasmowg z opakowania. Bedziesz potrzebowa¢ pomocy dwdch lub wiecej
0s0b, poniewaz pita tasmowa jest ciezka.

7. Wyjmij dolny styropian i wyjmij czesci, ktére moga byé zapakowane pod pitg tasmowg i opakowaniem.
5.2 Szybki start

Niniejszy przewodnik szybkiego startu nie stanowi instrukcji obstugi. W celu wykonania konkretnych czynnosci nalezy
zapoznac sie z catg instrukcjg obstugi, skorzysta¢ ze szkolen prowadzonych przez doswiadczonych operatorow oraz
zapoznac sie z innymi zrédtami, takimi jak instrukcje, czasopisma branzowe lub strony internetowe.

Aby cig¢ dtugi materiat, nalezy uzy¢ stojaka cylindrycznego do jego podparcia.

JESLI UZYWA SIE NOWEGO PASKA PILOWEGO, PIERWSZE DWA LUB TRZY CIECIA NALEZY WYKONAC
POWOLI, Z NIEWIELKIM NACISKIEM | PODWOJENYM CZASEM TRWANIA CIECIA. W ten sposéb nowa tasma
pity zostanie wyrobiona, co zapewni jej jakos$¢ i trwatos¢.

IGM
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Operator wykonuje typowe czynnosci montazowe i cigcia opisane ponizej:

A UWAGA! Nigdy nie pozostawiaj pity tasmowej bez nadzoru. Jesli nie jest uzywana, odlacz ja od zasilania
i rozluznij napiecie tasmy tnacej.

1. Prawidtowo zmontuj pite tasmowa i opcjonalne akcesoria.

2 Nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ochronniki stuchu i unika¢ luznej odziezy.

3 Upewnij sie, ze materiat nadaje sie do ciecia.

4. Upewnij sie, ze prowadnica tasmy pity jest ustawiona tuz nad cietym materiatem (odlegto$¢ 6,35 mm).

5 Sprawdz, czy tasma pity nie jest peknieta, stepita si¢ lub jest nieprawidtowo napieta.

6. Za pomoca $ruby napinajgcej lub dzwigni wyreguluj napiecie tasmy tak, aby odpowiadato szerokosci uzywanej
tasmy.

7. Recznie obrd¢ gérne kétko i wyreguluj prowadzenie tasmy pity tak, aby tasma pozostawata posrodku.

8. Ustaw prowadnice tasmy i prowadnice tozyskowg jak najblizej cietego materiatu (odlegtos¢ 1,59 mm).

9. Wyreguluj liniat i pret prowadzgcy. Upewnij sie, ze tadma i liniat sg ustawione pod kgtem prostym do stotu.
10. Upewnij sie, ze ustawiono zadang predkos¢ obrotows.

11. Upewnij sie, ze pita tasmowa stoi na stabilnej powierzchni i jest podigczona do uziemionego gniazdka 230 V.
12. Podtacz kabel zasilajgcy i wigcz maszyne. Sprawdz pite taSmowg i taSme tngca, aby upewnic sie, ze sg
prawidtowo ustawione i wyregulowane.

13. Zaznacz linie cigcia: uzyj otdwka lub markera.

14. Ustaw linijke lub kgtomierz: do cie¢ prostych lub pod katem.

15. Wiacz pite. Przed cieciem poczekaj, az osiggnie petng predkos¢ obrotowg.

16. Powoli przesuwaj materiat. Uzywaj obu rak i trzymaj palce z dala od tasmy pity; jesli to mozliwe, uzywaj
podajnikow. Pozwdl tasmie pity pracowac — nie naciskaj na nig.

a. WSKAZOWKI: Uzywaj tasmy tngcej odpowiedniej do danego materiatu. Przy ostrych zakretach wykonuj
ciecia odcigzajgce. Przez caly czas utrzymuj materiat w pozycji poziomej na stole.

17. Po zakonczeniu ciecia wytacz maszyne i odigcz jg od zasilania. Poczekaj, az taSma catkowicie sig zatrzyma.
18. Oczys¢ stot.
19. Zmniejsz napiecie tasmy, jesli pita nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, co wydtuzy jej zywotnose.

5.3 Montaz

A OSTRZEZENIE Nie instaluj maszyny w $rodowisku zagrozonym wybuchem!

o  Wybierz miejsce montazu z wolng przestrzenig co najmniej 1 metra wokét maszyny, w zaleznosci od wielkosci
obrabianych elementéw.

e Upewnij sie, ze podioga jest réwna i wystarczajgco mocna, aby maszyna stata rownomiernie na wszystkich
czterech nézkach.

e W miejscu montazu musi znajdowac sie w poblizu gniazdko elektryczne, przytgcze do odsysania widréw oraz
odpowiednie os$wietlenie.

A OSTRZEZENIE

NIE PODLACZAJ MASZYNY DO GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO, DOPOKI INSTALACJA | MONTAZ NIE ZOSTANA
ZAKONCZONE!

A OSTRZEZENIE

MASZYNA JEST CIEZKA! DO MONTAZU POTRZEBNE SA DWIE OSOBY!

www.igmpartner.eu 1 -
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A OSTRZEZENIE

Po zakonczeniu montazu upewnij sie, ze wszystkie $ruby i nakretki sg dokrecone; w przeciwnym razie moze dojs¢ do
kotysania sig urzgdzenia lub powaznych obrazen operatora lub innych oséb.

1. Wybierajac miejsce na maszyne, nalezy wybra¢ miejsce o twardym, rownym podtozu (stét roboczy, stojak lub
podtoga), znajdujgce sie w przestrzeni z wystarczajgcg iloscig miejsca (co najmniej 1 m) ze wszystkich stron
maszyny, aby umozliwi¢ ciecie duzych lub dtugich materiatow.

2. Wyréwnaj maszyne tak, aby podczas pracy ciety materiat nie kierowat si¢ w strone przejs¢, otworow
drzwiowych lub innych przestrzeni roboczych, w ktérych mogg przebywac osoby. Nie umieszczaj ani nie uzywaj
maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

3. Gdy maszyna znajdzie sie na swoim miejscu w warsztacie, wypoziomuj jg za pomocg podktadek, tak aby nie
przesuwata sie podczas uzytkowania. Jesli to mozliwe, zamocuj ja za pomoca $rub (nie wchodzg w sktad
zestawu) w 4 otworach w podstawie maszyny.

4. Aby zapewnic¢ optymalng wydajnosc i bezpieczenstwo, pita tasmowa powinna by¢ podtgczona bezposrednio do
dedykowanego, uziemionego gniazdka elektrycznego, znajdujgcego sie w zasiegu dostarczonego kabla
zasilajgcego. Nie zaleca sie stosowania przedtuzacza. Zobacz sekcje dotyczacg wskazéwek bezpieczenstwa.

Montaz podstawy i kétek

Te pite tasmowg mozna kupi¢ z opcjonalng regulowang podstawa i kotkami (kazdy element jest sprzedawany osobno).
Jesli nie kupite$ podstawy, pomin te czesé.
Recznie dokre¢ wszystkie Sruby i nakretki, az pojawi sig prosba o wykonanie kolejnego kroku.
1. Otworz pudetko i wyjmij z niego wszystkie elementy oraz materialy montazowe.
2. Przymocuj n6zki do dolnej czesci przedtuzek (rys. 1).
a. Na gwinty nakre¢ nakretke zabezpieczajgca.
b. Wykonaj to dla wszystkich nog.

N riel de acer
A% Mhie Vitesee / X )
e [ 320

”~

P

Rys. 1

3. Przytéz element przedtuzajgcy do nogi gtéwnej i zamocuj go za pomocg czterech srub z nakretkami. Dokreé
potaczenia kluczem 13 mm. Upewnij sie, ze konce $rub sg skierowane do wewnatrz konstrukgji (rys. 2).
a. Powtdrz te procedure dla wszystkich nég.

Rys. 2
4. Przymocuj gorng podpoérke do zewnetrznej strony dwdch nég za pomocg czterech $rub i nakretek (rys. 3, rys.
4).
a. NAKRETKI TE NAKRECIC RECZNIE. UMOZLIWI TO REGULACJE NOZEK
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Rys. 3

5. Przytdz krétka rozpérke do srodka ndg i zamocuj jg dwoma srubami z nakretkami (rys. 5).
a. Postepuj w ten sam sposoéb w przypadku pozostatych nog.

NAKRETKI TE NAKRECIC RECZNIE. UMOZLIWI TO REGULACJE NOZEK.

6. Nasun gorne poprzeczki pod gérng podpérke i nad noge. Przymocuj gorne poprzeczki do nég za pomoca
dwdéch $rub i nakretek (rys. 6, rys. 7, rys. 8).

RyS. 6 F\)_}/S 7

7. Przymocuj poprzeczki po drugiej stronie w ten sam sposéb i zabezpiecz je Srubami i nakretkami. Stojak
powinien wyglgda¢ podobnie jak na rys. 9.
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Rys. 10

9.  Wsun podpory srodkowe na miejsce i zamocuj je za pomocg srub i nakretek z przodu i z tytu podpor.
(Mocowanie podpor srodkowych jest zalecane, ale nie jest konieczne) (rys. 12, rys. 13).

Rys. 11 Rys. 12

10. Upewnij sie, ze wszystkie elementy i elementy ztgczne zostaty zamontowane (moze by¢ dostepna dodatkowa
ilos¢ elementéw zigcznych).
11. Za pomoca klucza 13 mm i klucza nasadowego dokre¢ wszystkie sruby, nakretki i inne elementy mocujgce.

Aby utatwi¢ montaz, zaleca sie podtozenie pod noge jakiego$ kawatka materiatu, aby stojak nie ocierat sie o podtoge
(rys. 13).
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Rys. 13

12.
13.
14.
15.

Rys. 14

16.

Odkrec $ruby z kotek.

Umies¢ kotko wewnatrz nogi i wyréwnaj je z drugim i trzecim dolnym otworem (rys. 14).
Zabezpiecz sruby i dokrec je kluczem 13 mm lub kluczem nasadowym (rys. 14).
Powtorz te czynnosci dla wszystkich kotek.

Rys. 15

Po zamontowaniu wszystkich kotek wyreguluj nézki wyréwnujace tak, aby byty réwnolegte do kétka, gdy
blokada kotka jest wigczona (dzwignia w gore) (rys. 16). Stojak powinien sie swobodnie porusza¢, a gumowe
noézki nie powinny dotykaé podtoza, gdy blokada kotka jest wylgczona (dzwignia w dot).

Blokada kotka (dzwignia)

Nézka wyréwnujgca
Kétko

AN

Rys. 16
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Upewnij sie, ze wszystkie elementy mocujgce sg dokrecone, a blokada kotka jest witgczona (dzwignia w gore), aby stojak
sie nie przesuwat.

Montaz pity

DO PRZENIESIENIA PILY TASMOWEJ POTRZEBNE SA DWIE OSOBY. PILA TASMOWA JEST CIEZKA! PILA
TASMOWA WAZY
44 KG. STOSUJ ODPOWIEDNIA TECHNIKE PODNOSZENIA, ABY UNIKNAC OBRAZEN!

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Otworz karton i wyjmij z niego wszystkie czesci i akcesoria.

Wyjmij pite tasmowg z pudetka. Zalecamy ustawienie pudetka pionowo, aby mozna byto wysungc pite.
Zdejmij wszystkie ostony i pozostate elementy.

Z pomoca drugiej osoby podnie$ pite tasmowa na stojak i wyrdwnaj cztery rogi z otworami w stojaku.
Znajdz cztery $ruby, na ktorych znajdujg sie dwie podkfadki i dwie nakretki.

Umies¢ podkiadke w naroznym otworze pity tasmowej i wsun w niego $rube. (Rys. 17)

Rys. 17

7. Od spodu natéz podkitadke i dwie nakretki na dolng czes$¢ sruby. (Rys. 18)

Rys. 18

8. Do dokrecenia uzyj klucza 10 mm i nasadki. Upewnij sie, ze dolna nakretka jest przytrzymana, aby gérna sruba
nie obracata sie swobodnie.

Sruba do napinania tasmy pity
Umies¢ srube napinajgcg tasme pity w otworze w gérnej czesci maszyny.

Obracajagc w prawo, dokre¢ srube napinajgca, a obracajgc w lewo, poluzu;j ja (rys. 19).
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Rys. 19

Montaz stotu

Stot jest dostarczany z warstwg smaru ochronnego na powierzchni. Przetrzyj stot szmatkg nasaczong benzyng
mineralng lub WD-40, aby usungé smar ochronny.

1. Zdejmij czerwong wkiadke.

2. Zaléz stot na sworzen, tak aby koniec z rowkiem byt skierowany od maszyny. Zaleca sie, aby jedna osoba trzymata
stét, a druga go mocowata (rys. 20, rys. 21).

Rys. 20 Rys. 21

3. Wyréwnac otwory montazowe na obrotowym uchwycie stotu.
4. Zamocowac za pomocg czterech srub i czterech podktadek zabezpieczajgcych. (rys. 22)

5. Do dokrecenia uzyj klucza 10 mm lub klucza nasadowego.

Rys. 22

6. Wiozy¢ czerwong wktadke tak, aby rowek byt skierowany w strone przedniej czesci pity (rys. 23).

Aby wykona¢ wymagane regulacje wyréwnujace, uzyj klucza imbusowego 3,5 mm do naroznych srub regulacyjnych
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Rys. 23
Montaz sruby wyrownujacej
Sruba wyréwnujgca pomaga utrzymaé obie strony stotu w pozycji poziomej w obszarze rowka.

1. Wsun $rube wyréwnujaca przez przedni otwér w stole i natéz podktadke na gérng strone (rys. 24).
2. Aby dokreci¢, nalezy obrdci¢ uchwyt w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

UWAGA: Sruba wyréwnujgca powinna pozostawaé na swoim miejscu i powinna byé wyjmowana wytgcznie podczas
wymiany tasmy pity.

Rys. 24

Montaz prowadnicy

Liniat stuzy jako prowadnica, umozliwiajgca operatorowi wykonywanie prostych i precyzyjnych cie¢. Szyna prowadzaca
umozliwia ptynny ruch i mocowanie liniatu (rys. 28).

1. Odkre¢ jedng nakretke z kazdego gwintu na szynie prowadzace;.

2. Pozostate nakretki na szynie prowadzgcej nalezy dokreci¢ do oporu do ramienia sworznia.

3. Przesun liniat po precie prowadzacym i umiesé go po wewnetrznej stronie tasmy pity (rys. 25). Moze byé
konieczne poluzowanie sruby mocujacej liniatu.

www.igmpartner.eu 18 -

IGM



4. Umie$¢ pret prowadzacy na przedniej krawedzi stotu, przesuh go do wewnatrz w kierunku tasmy pity i dokreé
nakretki po drugiej stronie (rys. 26).
5. Dokrec¢ nakretki kluczem 10 mm (rys. 27).

Rys. 28

5.4 Regulacja
Centrowanie stotu

Jesli podczas wstepnego montazu stotu tasma pity nie jest wycentrowana wzgledem obrotowego uchwytu w stole, moze
by¢ konieczna dodatkowa regulacja potozenia stotu.

1. Poluzuj cztery nakretki dolnego uchwytu stotu, ktére mocujg uchwyt uchylny stotu oraz stét do ramy pity
tasmowe;j.

2. Przesun stét w bok zgodnie z potrzeba, az tadma pity bedzie przebiega¢ przez srodek wktadki stotu.

3. Dokre¢ nakretki dolnego uchwytu, ktére byty regulowane.

p——

Wskaznik kata'
nachylenia stofu

Rys. 29

Pochylanie stotu

Stét mozna pochyla¢ w zakresie od 0 do 45 stopni, co pozwala operatorowi na cigcie pod réznymi kgtami. PODCZAS
CIECIA POD KATEM NALEZY ZACHOWAC OSTROZNOSC!

1. Poluzowaé¢ blokade nachylenia na obrotowym uchwycie stotu.
2. Ustaw stét pod zgdanym kgtem i dokre¢ blokade nachylenia.

Obrotowy uchwyt jest wyposazony w ogranicznik do precyzyjnych katéw 45°. W przypadku cie¢ krytycznych sprawdz kat
za pomoca linijki kgtowej lub wykonaj ciecia probne na resztkach drewna.

PRZY CIECIU POD KATEM NALEZY UZYWAC LINIALU W POZYCJI DOLNEJ.
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Rys. 30

Ustawianie potozenia linijki

1. Aby ustawi¢ potozenie linijki, poluzuj srube linijki, obracajac ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

2. Przesun prowadnice do zgdanej pozyciji.

3. Dokrec Srube linijki, obracajac jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

Rys. 31

Regulacja liniatlu z pozycji goérnej do dolnej

A OSTRZEZENIE! URZADZENIE NIE MOZE BYC PODLACZONE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ, A GEOWNY
WYLACZNIK MUSI BYC W POZYCJI WYLACZONEJ, DOPOKI NIE ZOSTANA ZAKONCZONE WSZYSTKIE
USTAWIENIA.

Aby zmieni¢ potozenie liniatu z gérnego na dolne

1. Poluzowac dwie $ruby szesciokgtne za pomoca klucza imbusowego 4 mm (rys. 32).

{
e
=

Rys. 32

2. Zsun prowadnice z ptyty i zdejmij jg z przegubu nosnego. (Rys. 33, Rys. 34)
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Rys. 33 Rys. 34

3. Obrdé¢ liniat 0 90° w prawo do dolnej pozyciji i wsun go z powrotem do ptyty (rys. 35, rys. 36).

Rys. 36

4. Wyréwnaj oba otwory i za pomocg klucza imbusowego ponownie dokre¢ obie Sruby szesciokgtne, aby
zablokowac prowadnice.

5. Upewnij sig, ze liniat jest rownolegty do tasmy pity i rowka liniatu katowego, w razie potrzeby wyreguluj
sprzesuniecie” (rys. 37).

Rys. 37

Wyréwnanie tasmy pity wzgledem stotu

1. Upewnij sie, ze stot jest ustawiony na 0° i nie jest nachylony ani w lewo, ani w prawo.

2. Umies$¢ katownik na tasmie pity i sprawdz, czy tasma pity tworzy kat 90° wzgledem stotu. Jesli migdzy tasma
pity a katownikiem wystepuje szczelina, jak pokazano na rysunku (rys. 38), postepuj zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.
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Szczelina miedzy tasmg a kgtownikiem

Tasma pity
Rys. 38
3. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca Sruby ogranicznika stotu i wkreci¢ srube w dét, od spodu stotu (rys. 39).
Wycentruj stét tak, aby katownik znajdowat sie pod katem 90° wzgledem tasmy pity.
4. Dokre¢ cztery nakretki sworznia, ktére zostaty poluzowane w czesci ,Centrowanie stotu”.
5. Sprawdz, czy wskaznik kata stotu wskazuje zero stopni na dolnej skali sworznia.
6. Poluzuj srube mocujgcg wskaznik i w razie potrzeby wyzeruj go.
7. Gdy stot jest ustawiony pod katem 90° do tasmy pity, reguluj Srube ogranicznika stotu w gére lub w dét, az

dotknie ona dolnej czesci stotu (rys. 39).

Sruba ogranicznika

Rys. 39

8. Ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczajgca ogranicznik stotu i upewnij sie, ze ustawienie kata stotu 90°
wzgledem tasmy pity zostato zachowane (rys. 40).

Sruba ogranicznika stotu i nakretka

Rys. 40
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Wyréwnanie linijki wzgledem stotu

1. Upewnij sie, ze stét jest ustawiony na 0° i nie jest nachylony ani w lewo, ani w prawo.
2. Przytéz katownik do linijki i sprawdz, czy linijka tworzy kat 90° wzgledem stotu. Jesli miedzy linijkg a
katownikiem wystepuje szczelina, jak pokazano (rys. 41), wykonaj ponizsze czynno$ci.

Szczelina miedzy linijka a katow
Liniat

Rys. 41

3. Pod stotem poluzowac¢ jedng nakretke szyny prowadzgcej. Poluzowac¢ zawsze tylko jedng nakretke (rys. 42).
4. Podnies$/opus¢ linijke, az znajdzie sie pod katem prostym, a nastepnie dokre¢ nakretke.

Nakretka
znajduje sie
pod stoteny

Rys. 42

5. Jedli liniat nadal nie jest ustawiony pod katem prostym, poluzuj drugg nakretke i powtérz krok 4.
6. Wysrodkuyj liniat tak, aby byt ustawiony pod katem 90° wzgledem stotu.

Wyréwnanie tylnej czesci tasmy pity pod katem prostym do stotu

A OSTRZEZENIE! ODLACZ MASZYNE OD SIECI ELEKTRYCZNEJ | WYLACZ JA. NIE WLACZAJ MASZYNY,
DOPOKI NIE ZOSTANA WYKONANE WSZYSTKIE USTAWIENIA.

W razie potrzeby stét mozna ponownie ustawi¢ pod kgtem 90° do tylnej czesci tasmy pity za pomocg $rub regulacyjnych
sworznia:

1. Poluzuj cztery nakretki na dolnym uchwycie.

2. Przytéz katownik do stotu w kierunku tylnej czesci pity tadmowe;j.

3. Zapomoca klucza imbusowego 3 mm obrdé 2 gérne $ruby regulacyjne lub 2 dolne Sruby regulacyjne i ustaw
potozenie stotu.

Nalezy regulowac zawsze tylko 2 gorne $ruby lub 2 dolne $ruby. Zapewni to prawidtowe ustawienie.
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Rys. 43

Obracajac sruby regulacyjne, stét mozna delikatnie przechylaé do przodu, do tytu i na boki.

4. Sprawdz, czy kat stotu i tasmy pity wynosi 90°.
5. Po ustawieniu pod katem 90° dokre¢ nakretki na dolnym uchwycie.

Tasma pity powinna by¢ wycentrowana w wktadce stotu.

Regulacja tasmy tnacej

A OSTRZEZENIE! ODLACZ PILE TASMOWA OD SIECI ELEKTRYCZNEJ. Ta$ma tngca jest zamontowana
fabrycznie. Przed uzyciem zaleca sie sprawdzenie wyréwnania tasmy tnacej. Upewnij sie, ze gérna i dolna prowadnica
tasmy tngcej sg ustawione w kierunku od tasmy tnace;j.

1. Otworzy¢ gorne i dolne drzwiczki.

2. Poluzowac nakretke, obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (rys. 44).

3. Obracac¢ srubg regulacyjng prowadnicy tasmy tngcej, jednoczesnie ostroznie obracajgc goérng rolke rekg (rys.
44).

-Obracajgc srube w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, przesun tasme pity w kierunku od drzwiczek.

- Obracajgc $rube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, przesun tasme pity w kierunku drzwiczek.

etki

Rys. 44

4. Sprawdz wyréwnanie tasmy przez boczny okienko. Obro¢ pokretto co najmniej trzy razy lub do momentu
wycentrowania tasmy (rys. 45, rys. 46)
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Rys.45 — Prawidfowo Rys.46 — Nieprawidtowo

5. Po wycentrowaniu tasmy dokre¢ nakretke i zamknij drzwiczki.

UWAGA: Tasmy o szerokosci 1/8” (3,18 mm) powinny mie¢ grubo$¢ od 0,46 mm do 0,51 mm, aby ograniczy¢ problemy
z centrowaniem, ktére sg typowe dla tej szerokosci.

UWAGA: Dolne kotko zostato wstepnie ustawione fabrycznie i wszelkie zmiany w tym kétku powinny byé dokonywane
dopiero po przeczytaniu catej niniejszej instrukgcji i zrozumieniu wskazéwek. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

Regulacja napiecia tasmy pily

A UWAGA! Tasme nalezy zawsze napina¢, gdy tylna dzwignia szybkiego zwalniania znajduje sie¢ w pozycji
»ON”.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do niedostatecznego napiecia tasmy tnacej lub awarii mechanizmu
napinajgcego. (Rys. 48)

UWAGA: Poluzuj / przestaw dzwignie napinajaca do pozycji ,OFF” wytgcznie w celu wymiany tasmy tngcej lub
przedtuzenia jej zywotnosci, jesli pita nie bedzie uzywana przez diuzszy czas.

Napiecie tasmy pity nalezy regulowaé, obracajagc srube napinajgca tasme pity w gornej czesci pity (rys. 48).

Obracajac pokretto w prawo, zwiekszasz napiecie tasmy tnacej, a w lewo — zmniejszasz.

__—Sruba napinajgca tasme
tnaca

Okienko do kontroli
prawidtowego
prowadzenia tasmy
tngcej

Dzwignia napinajgca

N 4 ON

Rys. 48

Rys. 47

Regulacja prowadnic tasmy tnacej

Ta pita tasmowa jest wyposazona w szybko regulowane tozyska kulkowe prowadnic tasmy tngcej, ktére umozliwiajg
szybka i tatwa regulacje tasmy tngcej. Po prawidtowym wycentrowaniu tasmy tngcej na kotach napedowych mozna
wyregulowac tozyska prowadnic. Regulacja prowadnic tasmy tngce;j:

IGM
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Gorne prowadnice:

Nakretka regulaciji
tozyska oporowego

Dzwignia blokujaca

regulacji
porowego

Nakretka regulacji
bocznej

Rys.49 — Gérne prowadnice (widok z przodu) Rys.50 — Gorne prowadnice (widok z tytu)

1. Poluzuj dzwignie blokujaca.
2. Przesun zespot prowadnic do przodu/do tytu tak, aby tozysko boczne znajdowato sie tuz za zebami tasmy pity
(ok. 1,59 mm) (rys. 51)

Potozenie fozysk
bocznych

Rys. 51

Po zakonczeniu dokre¢ dzwignie blokujaca.

Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgca regulacji tozyska oporowego.

5.  Wyreguluj $rube regulacyjna tozyska oporowego tak, aby miedzy tozyskiem a tasma pity pozostata szczelina o
szerokosci 0,79 mm. (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara = w strone tasmy pity; w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara = od tasmy pity) (rys. 52)

A w

tozysko oporowe

Rys. 52

6. Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca regulacji fozyska oporowego.
7. Poluzowaé¢ obie nakretki zabezpieczajgce regulacji boczne;j.
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8. Ustawi¢ Sruby regulacji bocznej tak, aby oba fozyska miaty luz 0,79 mm (w przyblizeniu grubos$c¢ kartki papieru)
od tasmy. (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara = w kierunku tasmy; w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara = od tasmy) (rys. 53)

Luz ok. 0,79 mm

Rys. 53

tozyska nie powinny obracac sie w sposéb ciggly podczas pracy pily tasmowej.

Dolne prowadnice:

1. Poluzuj doing dzwignie blokujaca.

2. Przesun zespot prowadnicy do przodu/do tytu tak, aby fozysko boczne znajdowalo sie tuz za zebami pity
tasmowej (ok. 1,59 mm).

3. Zablokowac¢ dzwignie.

4. Poluzowa¢ dolng nakretke zabezpieczajgcg, aby wyregulowaé tozysko oporowe.

5. Wyregulowaé dolng $rube regulacyjng fozyska oporowego tak, aby tozysko znajdowato sie w odlegtosci 0,79

mm od tasmy. (w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara = w kierunku tasmy; w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara = w kierunku od tasmy)

Dokre¢ nakretke zabezpieczajgcg regulacji tozyska oporowego do pozycji zablokowane;j.

Poluzuj obie dolne nakretki zabezpieczajgce regulacji bocznej.

8. Recznie przesun prowadnice tak, aby odlegtos¢ obu tozysk od ostrza wynosita 0,79 mm (w przyblizeniu grubosé
kartki papieru). (w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara = w kierunku tasmy; w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara = w kierunku od tasmy)

9. Dokre¢ obie dolne nakretki zabezpieczajgce regulacji bocznej do pozycji zablokowane;j.

No

-l

-

Nakretki regulacji w *
bocznej

Dzwignia

\

- Y

B e

Sruba do regulacii ~Nakretka regulacii

tozyska oporowego tozyska oporowego

Rys. 54

Regulacja ostony tasmy tnacej

UWAGA: Przed cieciem ustaw gérng prowadnice okoto 6,35 mm nad gorng powierzchnig cietego materiatu. Zapewni to
najlepszg kontrole nad tasmag pity.

1. Poluzowa¢ srube blokujgcg, aby wyregulowac wysoko$¢ prowadnicy.
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Sruba do regulagiji
wysokosci

Sruba zabezpieczajgc
regulacji wysokosci
prowadnicy

Rys. 565

2. Obracajac srube regulacyjng prowadnicy, podnies$ lub opus¢ zespoét prowadnicy do zgdanej wysokosci nad
stotem lub materiatem (rys. 55).

Zalecana jest szczelina 6,35 mm miedzy zespotem prowadnicy a materiatem (rys. 56).

Rys. 56

3. Gdy tozyska prowadnicy zostang prawidtowo ustawione, dokreé srube zabezpieczajgcyg do regulacji wysokosci
prowadnicy, ktorg poluzowates w pierwszym kroku.

Rys. 57

Zmiana predkosci tasmy tnacej i regulacja napiecia paska napedowego

Ta pita tasmowa ma dwie predkosci tasmy tngcej: wysoka i niskg. Patrz rys. 58. llustracja ta znajduje sie rowniez na
wewnetrznej stronie dolnych drzwiczek.

UWAGA: Pita tasmowa jest dostarczana w trybie wysokiej predkosci.
Dolne koto napedowe ma dwa kota pasowe, a wat silnika ma dwa kota pasowe. Pas biegnie wokét obu két pasowych.

Aby uzyskaé WYSOKA PREDKOSC, nalezy zatozyé pasek na tylne kota pasowe silnika i kota (pozycje 1 do 2). To
ustawienie jest idealne do zwyktego cigcia drewna i kompozytow. Pita tasSmowa jest dostarczana w trybie wysokiej
predkosci.
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Aby uzyskaé NISKA PREDKOSC, zatéz pasek na przednie kota pasowe silnika i kota (pozycje 3—4). To ustawienie
najlepiej nadaje sie do ciecia twardych materiatéw, takich jak grubsze drewno. Aby ciecie byto skuteczne, uzywaj
odpowiedniego typu tasmy pity.

Zmiane predkosci tasmy pity i regulacje napiecia paska wykonuje sie poprzez obroét tylnego silnika.

Rys. 58

Zmiana predkosci obrotowej nozy:

1. Poluzuj gérng srube mocujgcg silnik i obrd¢ silnik, aby zmniejszy¢ napiecie na pasku napedowym (rys. 59)

Sruba mocujgca
silnik

Rys. 59

2. Ustaw potozenie paska na zgdang predkos¢ tasmy.
3. Napnij pasek napedowy tak, aby jego luz wynosit od 9,563 mm do 12,7 mm. Unikaj nadmiernego napinania, aby
zapobiec uszkodzeniu paska, kot pasowych i silnika (rys. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Rys. 60

4. Dokrec srube mocujaca silnik, aby go zabezpieczy¢ i ustawi¢ napigcie paska napedowego.

Wymiana paska napedowego silnika

PRZED WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO SILNIKA ODEACZ URZADZENIE OD ZRODLA ZASILANIA.
PRZELACZNIK PILY MUSI BYC PRZEZ CALY CZAS REGULACJI USTAWIONY W POZYCJI OFF (WYLACZONE).

Wymiana paska napedowego:

1. Zmniejsz napiecie tadmy pity i zsun jg z dolnej rolki lub catkowicie zdejmij.
2. Poluzowac srube mocujaca silnik i obréci¢ silnik, aby zwolni¢ napiecie paska napedowego (rys. 61).

UWAGA: Zaznacz gorng czes¢ silnika w poblizu Sruby, aby tatwo zidentyfikowa¢ punkt napinania paska

3. Zdejmij stary pasek z két pasowych.

4. Za pomocg szczypiec do zaciskow typu C lub pierscieni sprezynujgcych (nie wchodzg w sktad zestawu) nalezy
usung¢ zacisk zabezpieczajgcy znajdujgcy sie posrodku kofa.

5. Ostroznie rozsun zacisk zabezpieczajgcy na zewnatrz za pomocg szczypiec i wyjmij go. NIE LAM ZACISKU.

NIE UZYWAJ DUZEJ SILY DO JEGO USUNIECIA.

Powoli zdejmij koto z dolnego watu.

7. Zatdéz nowy pasek na wybrang koto pasowe i postepuj odwrotnie niz powyzej. W przypadku réznych predkosci
przejdz do powyzszej sekgc;ji.

8. Przed ponownym montazem i napinaniem paska upewnij sie, ze Zebra paska napedowego prawidtowo
osadzone sg w kotnierzu.

9. Naprezy¢ pasek napedowy tak, aby jego luz wynosit od 9,53 mm do 12,7 mm

P Y

o

Sruba mocujgca silnik

Rys. 61
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Rys. 62

Wymiana gumowej tasmy na kole zeliwnym

Tasma gumowa to pierscien, ktoéry naktada sie na koto i stuzy jako warstwa ochronna miedzy tasmg pity a kotem.
Pierscien ten zuzywa sie podczas uzytkowania i moze by¢ konieczna jego wymiana.

Demontaz starej ostony

Zmniejsz napiecie tasmy tnagce;.

Zsun tasme pite z kota lub zdejmij jg catkowicie.

Za pomoca szpachli podnie$s gumowg tasme z kota.
Przesun szpachle wzdiuz kota i poluzuj gumowag opaske.
Za pomoca szpachli jako dzwigni zdejmij tasme z kota.
Oczys¢ rowek rozcienczalnikiem do lakieréw.

ook wbh=~

Rys. 63

Montaz nowej gumowej opaski:

1. WI6z nowg opaske na 1-5 minut do cieptej wody, aby stata sie bardziej elastyczna.

2. Doktadnie osusz gumowag opaske i hasun jg na obrecz, poki jest jeszcze ciepta.

3.  Wsun tadme w rowek obreczy, zaczynajgc od géry. Do zatozenia tasmy na obrecz moze by¢ konieczne uzycie
szpachli lub okragtego narzedzia. UWAZAJ, ABY NIE PRZERWAC TASMY. PRZYKRYCIE OSTRZA
SZPACHLA LUB CZYSTA SCIERECZKA MOZE ZMNIEJSZYC RYZYKO PRZETNIECIA.

WYMIANA TASMY PILOWEJ

Ta pita tasmowa jest fabrycznie wyposazona i ustawiona na uniwersalng taSme do ciecia drewna. Podczas wymiany
tasmy nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

A UWAGA! Odtacz maszyne od zasilania elektrycznego, aby nie wiaczyta sie przypadkowo podczas
wymiany tasmy tnace;j.

1.  Zmniejsz napiecie tasmy tnhgcej za pomocg dzwigni szybkiego zaciskania.
2. Zdejmij wktadke stotu.

IGM

www.igmpartner.eu 31



3. Zdejmij liniat wzdtuzny i pret prowadzacy ze stotu.

4. Wyjac¢ srube wyréwnujaca stotu z rowka w stole.

5. Otworzy¢ gorng i dolng ostone kot.

6. Odsun goérne i dolne prowadnice tasmy pity od bokow i tylnej czesci tasmy pity.
Wktadka stotu

Rys. 64

A UWAGA! TASMA PILOWA JEST OSTRA, NALEZY POSTEPOWAC Z NIA OSTROZNIE! W CELU

BEZPIECZNEGO OBSLUGIWANIA NALEZY NOSIC REKAWICE ODPORNE NA PRZECIECIE

7.  Wyjmij tasme tngca z gérnego kota, a nastepnie przeciagnij jg przez gérne prowadnice tasmy, rowek stotu,

dolne prowadnice tasmy, lewy rowek w kolumnie i dolne koto.

8. Zainstaluj nowa tasme tngcag w odwrotnej kolejnosci krokéw 1-7. Upewnij sie, Ze zegby tasmy tngcej sg

skierowane w dot i w Twoja strong, w kierunku stotu.

9. Wycentruj tasme pity na obu kotach.

10. Naprezy¢ pas, przesuwajgc dzwignie szybkiego zwalniania do pozycji ON

11. Obroc¢ pas, sprawdz jego prowadzenie i w razie potrzeby wyreguluj. Kontynuuj obracanie pasa, az bedzie

prawidtowo prowadzony.
12. Zamknij i zabezpiecz obie klapki kot.

13. Ponownie zamontuj srube wyréwnujgcg stotu i przednig prowadnice.

14. Wyreguluj prowadnice tasmy pity.
15. Napnij tasme tnaca.
16. Ponownie podigcz zasilanie.

Gorne koto

Lewy rowek w
kolumnie

Goérne proﬂadnic Rowek w stole
pity tasmowej

-

Rys. 65
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5.5

Préba pracy

Przed uruchomieniem maszyny

Przed uzyciem pity nalezy przeczytac i zapoznac¢ sig z instrukcjg obstugi.

e S

22.
23.
24.
25.

5.6

Jesli nie masz pewnosci, jak obstugiwac pite tasmowa, skonsultuj sie z wykwalifikowanym specjalista.
Zapewnij prawidtowe uziemienie i instalacje elektryczng zgodnie z przepisami.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub narkotykéw, ani gdy jeste$ zmeczony.

Nalezy stosowac ochrone oczu, stuchu i drég oddechowych.

Zdejmij bizuterig, krawaty i podwin rekawy.

Zawsze nalezy zakfada¢ ostony pity tasmowe;j.

Zeby tasmy pity powinny by¢ skierowane w doét; ostone nalezy ustawic blisko materiatu.

Zapewnij prawidtowe napiecie i prowadzenie tasmy pity.

Upewnij sie, ze goérna i dolna prowadnica sg prawidtowo wyregulowane i zamocowane.

. Upewnij sie, ze wybrano zadang predko$¢, a pasek napedowy jest mocno osadzony na kotach pasowych.
. Upewnij sie, ze kgtomierz jest ustawiony na 0°.

. Sprawdz materiat, aby upewni¢ sie, ze nadaje sie do ciecia.

. Zaznacz linig ciecia: uzyj otfdwka lub markera.

. Uzyj odpowiedniego typu i rozmiaru tasmy tnace;j.

. Podtacz pite do sieci elektrycznej.

. Wigcz oswietlenie pity tasmowe;j.

. Wiacz maszyne, naciskajgc przycisk ON.

. Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od tasmy pity.

. Mocno przytrzymaj materiat; materiat nieréwny nalezy podeprzeé.

Na koncu ciecia uzyj podajnika materiatu.

. Przesuwaj materiat ptynnie z umiarkowang predkoscig.

a. Jesli uzywasz nowej tasmy, wykonaj pierwsze dwa lub trzy ciecia powoli, z niewielkim naciskiem i
wydtuz czas ciecia dwukrotnie w stosunku do standardowego. W ten sposéb wyprébujesz nowg
tasme. Zapewni to jakos¢ i trwatos¢ tasmy tnace;j.

Wytacz pite i poczekaj, az tasma sie zatrzyma, zanim wyjmiesz ciecie.

Wytgcz pite i poczekaj, az tasma sie zatrzyma, zanim usuniesz resztki materiatu.

Sprawdz materiat

Jesli nie ma zadnych probleméw ani nie ma potrzeby wprowadzania zadnych zmian, pita jest gotowa do uzycia.

Praca

Korzystanie z pily tasmowej

Pity tasmowe doskonale nadajg sie do ciecia po tuku i cie¢ prostych, w tym cie¢ wzdtuznych. Pity tasmowe majg
nastepujgce cechy:

S3a bezpieczniejsze niz pity promieniowe dzieki sile ciecia skierowanej w dét, co zmniejsza odrzut.
Idealne do grubych materiatéw i minimalizacji odpadéw, zwlaszcza w przypadku drogich materiatéw.
Wykonhczenie powierzchni jest bardziej szorstkie niz w przypadku innych pit, ale zastosowanie tasmy pity
Laguna Resaw King poprawia jakos$¢ ciecia, zmniejsza ilos¢ odpadow i zapewnia dtuzszg zywotnosc.

Rys. 66

Techniki ciecia wzdluznego

Ciecie wzdtuzne wykonuje sie wzdtuz stojow drewna; do typowych rodzajow nalezg ciecia wzdtuzne, ukosne, stozkowe i
rozcinajgce. Dwie metody ciecia prostych:

Prowadzenie jednopunktowe: Umozliwia kompensacje przesuniecia tasmy pity; przydatne przy nabytym
doswiadczeniu, ale nie jest idealne pod wzgledem doktadnosci.
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Wybér

Wzdtuzna prowadnica: Zalecana ze wzgledu na precyzje i wydajnos¢, zwtaszcza przy powtarzajacych sie
cieciach.

tasmy pity

Korzystanie z tabeli promieni

Jesli dopiero zaczynasz przygode z pitg, zajrzyj do tabeli promieni (konturéw), aby wybra¢ odpowiedni rozmiar tasmy do

ciecia krzywych. Tabele te, ktére mozna znalez¢ w ksigzkach o obrébce drewna, artykutach i na opakowaniach tasm,
oferujg ogolne wskazowki dotyczace tego, jak ostre krzywe moze wykonaé kazda tasma. Chociaz réznig sie one nieco i
nie sg catkowicie doktadne ze wzgledu na réznice w pitach i sposobie obstugi, stanowig one przydatny punkt wyjscia.

(mm) 17
(nch) 7

Rys. 67

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 316

3 1/8
3

5140100 65 40 15 8
57 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Ponizej przedstawiono r6zne rozmiary i typy tasm pity

1.

1/4" 6 TPI. Jest to mata, agresywna tasma tngca, ktéra nadaje sie do ostrych tukéw i szybkiego ciecia, gdzie
dobry wyglad powierzchni ciecia nie ma znaczenia.

2. 1/4" 14 TPI. Jest to mata, delikatna tasma tngca, odpowiednia do cie¢ o umiarkowanej ostrosci, gdzie wazny
jest wyglad powierzchni, ale predkos$¢ ciecia ma mniejsze znaczenie.

3. 1/2" 3 TPI. Jest to uniwersalna tasma tnaca, ktéra moze cigé duze promienie i krotkie odcinki cie¢ prostych.
Ciecie jest szybkie, a wykonczenie powierzchni cigcia jest stabe.

4. 3/4" 3 TPI. Jest to uniwersalna tasma tngca, ktdra stuzy do cieé¢ prostych i nadaje sie do duzych promieni.

5. 1" 2 TPI. Jest to tasma do ciecia, ktéra stuzy do cie¢ prostych i nadaje sie do obrébki forniréw.

6. Jesli tniesz twarde drewno lub potrzebujesz doskonatego wykonczenia powierzchni, warto rozwazy¢ zakup
tasmy pity Resaw King firmy Laguna.
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Jak nawing¢ tasme tnaca

Bez watpienia trudniej jest wyjasnic, jak nawing¢ tasme tnaca, niz faktycznie to zrobic. Ponizej znajdziesz jednak tatwe
do zrozumienia instrukcje dotyczgce zwijania tasmy tnacej.

Pierwsza metoda

W ubraniu z dtugimi rekawami i w rekawiczkach trzymaj tasme pity przed sobg w jednej duzej petli, z zebami
skierowanymi do siebie. Potéz stope na tasmie pity i przytrzymaj jg na ziemi. Chwy¢ tasme pity obiema rekami, kciukami
skierowanymi na zewnatrz, mniej wiecej w pozycji godziny 10 i 2 (krok 1). Powoli odwré¢ gorng czes¢ tasmy od ciata
(krok 2). Podczas sktadania zbliz rece do siebie i uformuj dwie petle (krok 3). Kontynuuj obracanie tasmy, az utworzysz
trzy petle.

Uwaga: Zaleca sie potozy¢ pasek na materiale, ktéry nie uszkodzi zgbkéw paska (drewno lub tektura). Noga stuzy do
zapewnienia stabilnosci, a nie do napinania tasmy, dlatego nie nalezy wywiera¢ nadmierne;j sity, poniewaz moze to
spowodowacé uszkodzenie zebdéw/tasmy. Zdjecia przedstawiono bez rekawiczek, aby widoczne byto utozenie
ragk/kciukéw. Konieczne jest noszenie rekawiczek, poniewaz tasma moze spowodowaé obrazenia.
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Step 3

Rys. 70

Druga metoda

Istnieje jeszcze jedna opcja, ktéra sprawdza sie dobrze w przypadku matych tasm pity, ale w przypadku wiekszych tasm
pity jest po prostu niewykonalna, chyba ze jeste$ bardzo wysoki i silny. Ta metoda dziata tak samo jak metoda powyze;j,
ale zamiast trzymac tasme pity obiema rekami, chwy¢ jg u gory, a dolng czesc¢ przytrzymaj stopg (zeby nadal skierowane
sg od Ciebie). Chwy¢ tasme pity reka i obro¢ ramie tak, aby fokie¢ byt skierowany od ciata (krok 1). Obroé dton w
kierunku ciata o 180 stopni i kontynuuj obrét, jednoczes$nie dociskajgc tasme pity w doét (kroki 2, 3 i 4). Tasma pity ztozy
sie w trzy kota i pozostanie ptasko na ziemi (gotowe).
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Step 4

Rys. 71

Trzecia metoda

Metoda kierownicy. Zacznij z tasmg przed sobg, tak jakbys trzymat kierownice z rekami w pozycji na godzinie 12 i 3.
Jednoczesnie obré¢ lewg reke do goéry, a prawg w dot. Gdy tasma zacznie sie skladac, zbliz rece do siebie, jednoczesnie
przechylajgc lewa reke w prawo, a prawg w lewo. Pasek utozy sie w trzy petle. Wariantem tej metody jest trzymanie
paska jak powyzej, ale obrocenie obu rgk do wewnatrz, tak aby patrze¢ na swoje stawy, a pasek ponownie utozy sie w
trzy petle.
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Step 3

Rys. 72

6 Konserwacja i usuwanie usterek

Uwaga! Przed przystgpieniem do konserwagciji i kontroli nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania. Konserwacje nalezy
przeprowadzac regularnie.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy zadna z czesci nie jest poluzowana lub uszkodzona oraz czy przewdd nie jest
zuzyty lub uszkodzony. Nie uzywaj urzgdzenia, dopoki wszystkie usterki nie zostang usuniete.
Po kazdym uzyciu usun kurz i inne zanieczyszczenia z urzadzenia i jego otoczenia. Wytrzyj urzadzenie suchg szmatka.

Regularna konserwacja zapewni optymalng wydajno$¢ urzgdzenia. Prosze przestrzegac ponizszych procedur
konserwacyjnych.

Nieprzestrzeganie procedur konserwacyjnych prowadzi do utraty gwarancji.

Niniejsza tabela konserwacji opiera sie na 30 godzinach uzytkowania:

Czynnos¢ konserwacyjna Czestotliwos¢ | Szczegoly
Wyczys¢ pite tasmowag Po kazdym Usun trociny i zanieczyszczenia ze stotu, tasmy pity i kot
uzyciu
Sprawdz napiecie tasmy Przed kazdym | Upewnij sig, ze tasma pity jest prawidiowo napieta, aby ciecia byty
tnacej uzyciem precyzyjne.
Sprawdz zuzycie tasmy tngcej | Co tydzien Sprawdz, czy nie ma widocznych oznak stepienia, peknie¢ lub
uszkodzen. W razie potrzeby wymien.
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Nasmaruj ruchome czesci Co miesigc Natéz smar na prowadnice tasmy pity, tozyska i inne ruchome
czesci.

Sprawdz wyréwnanie kot Co miesiac Upewnij sie, ze gorne i dolne kota sg prawidtowo wyréwnane, aby
zapewnic prawidtowe prowadzenie tasmy.

Sprawdz elementy elektryczne | Co kwartat Sprawdz kabel zasilajgcy, wytacznik i silnik pod katem $ladow
zuzycia lub uszkodzen.

Wymiana tasmy W razie Wymien pasek, gdy tylko zeby sie stepig lub ulegng uszkodzeniu.

potrzeby

Sprawdz i wyreguluj Co miesiac Upewnij sie, ze prowadnice tasmy sg prawidtowo wyréwnane i

prowadnice tasmy wyregulowane.

Sprawdz i wyczysé system Co miesigc Sprawdz i wyczys¢ system odpylania, aby zapewni¢ jego

zbierania pytu prawidiowe dziatanie.

Sprawdz wyréwnanie stotu Co kwartat Upewnij sie, Zze stoét jest ustawiony pod kgtem prostym do tasmy
pity, aby ciecia byly precyzyjne.

Sprawdz pasek napedowy Co miesiac Sprawdz zuzycie i napiecie paska napedowego. W razie potrzeby
wymien go.

Wyczysé i sprawdz ostony kot | Co miesiac Wyczys¢ felgi i sprawdz ich zuzycie. W razie potrzeby wymien je.

Ogolna czystosé Co tydzien Utrzymuj catg pite tasmowg w czystosci, aby zapobiec
gromadzeniu sie zanieczyszczen i kurzu.

Tabela rozwigzan probleméw

Problem

Mozliwe przyczyny / dziatania

Pita tasmowa nie
uruchamia sie

1. Sprawdz, czy przetacznik startu jest catkowicie wyciaggniety.

2. Sprawdz, czy zétta wtyczka zabezpieczajgca jest prawidtowo podigczona.
3. Sprawdz podtgczenie kabla zasilajgcego.

4. Wytacz i ponownie wtgcz wytgcznik automatyczny.

5. Sprawdz, czy napiecie jest prawidtowe.

Urzadzenie nie
zatrzymuje sie

Rzadki przypadek: urzgdzenie zostato zaprojektowane tak, aby byto odporne na awarie.
Odfacz je od zasilania i popro$ o pomoc.

1. Uszkodzony wytgcznik — wymien go.

2. Wewnetrzny wytgcznik jest uszkodzony — wymien go.

Silnik probuje sie
uruchomi¢, ale nie
obraca sie

1. Odtacz zasilanie i sprébuj recznie obroci¢ kotem; sprawdz, czy nic nie utkneto (zbyt
ciasne prowadzenie, zakleszczone drewno).

2. Wymien uszkodzony kondensator.

3. Wymien uszkodzony silnik.

Silnik sie przegrzewa

Silnik jest wyposazony w zabezpieczenie przed przecigzeniem i automatycznie sie
resetuje. Jesli przegrzanie nadal wystepuje:

1. Sprawdz, czy tasma pity nie jest stepiona.
2. Unikaj nadmiernego obcigzenia.
3. Sprawdz, czy wentylator chtodzacy i zebra nie sg zatkane.
4. Sprawdz temperature otoczenia.
Skrzypienie 1. Sprawdz luz wentylatora chtodzacego silnika.
2. Sprawdz tozyska.
3. Sprawdz pasek napedowy.
4. Upewnij sie, ze prowadnice sg prawidtowo wyregulowane.
Zab w gornej 1. Wyczy$¢ i nasmaru;.
prowadnicy jest zbyt 2. Wyreguluj mechanizm grzebieniowy
mochno dokrecony lub 3. Wymien wygiety zgb.
luzny
Tasma pity zwalnia 1. Napnij luzny pasek napedowy.
podczas ciecia 2. Wymien lub naostrz tepe ostrze.
3. Zmniejsz posuw.
4. Uzyj tasmy pity o odpowiedniej liczbie zebow.
5. Oczysc¢ lub wymien zabrudzone/zaolejone paski napedowe.
6. Prawidtowo wyreguluj prowadnice.
Tasma pily nie trzyma 1. Wymien uszkodzong tasme.
sie na zeliwnych kotach | 2. Napraw kotla, jesli ich obrecz jest zuzyta/uszkodzona.

Tasma pily sie wygina

Wadliwa tasma — wymien ja.

Tasma wydaje stukajacy
dzwiek

Nieprawidtowe zgrzewanie — napraw zgrzew lub wymien tasme.
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Tasma sie przegrzewa . Wymien lub naostrz tepe ostrze pity tasmowe;.

. Uzyj tasmy o odpowiednim skoku.

. Poluzuj zbyt mocno dokrecone prowadnice.

. Uzyj tasmy tngcej odpowiedniej do twardosci drewna.

. Jesli kota sg zbyt mate, uzyj cienszego pasa tngcego.

Maszyna wibruje . Ponownie wypoziomuj maszyne.

. Wymien uszkodzony pasek napedowy.

Tasma szybko sie tepi . Zle ustawione prowadnice boczne lub tylna prowadnica dociskowa.

. Niewtasciwe prowadzenie.

. Niewfasciwy dobor tasmy tngcej. Jedli tasma tnaca jest zbyt wagska, bedzie sie tatwiej
wyginac, co pogorszy jako$c¢ ciecia.

4. Rozstaw zebdw jest zbyt maty (zbyt wiele zebow na cal).

5. Niektore rodzaje drewna bardzo szybko stepiajg stalowg tasme pity, zwlaszcza
tropikalne drewno twarde (teak, koa itp.). Tasme pity szybko stepiajg réwniez inne
rodzaje drewna o wysokiej zawartosci krzemu.

6. W przypadku niektorych gatunkéw drewna egzotycznego konce sg pomalowane
farbg. Farba jest bardzo $cierna i tepi tasme pity. Zaleca sie odciecie pomalowanych
koncéw drewna.

WN =22 WN =

Przyczyny pekania 1. Nadmierna grubo$¢ opony w stosunku do $rednicy kofa.

tasmy tnacej 2. Wadliwe spawanie.

3. Niewlasciwe napiecie, zwtaszcza gdy pas jest zbyt mocno napiety; sprezyna
napinajaca nie spetnia juz swojej funkcji.

4. Po uzyciu zaleca sie poluzowanie napiecia, zwtaszcza na noc (nalezy umiesci¢
widoczng notatke o tej czynnosci).

5. Nieprawidtowe wyréwnanie kot.

6. Nieréwnosci powierzchni kota, na przyktad nagromadzenie wiérow podczas ciecia
materiatéw zywicznych. Problemy te mozna rozwigza¢ poprzez regulacje maszyny,
zmiane sposobu jej obstugi lub wymiane tasmy. Zawsze nalezy prébowaé wprowadzaé
tylko jedna zmiane na raz.

UWAGA! PRZED WYKONANIEM JAKICHKOLWIEK REGULACJI PRZECZYTAJ | ZROZUM TE KROKI.
NIEPRZESTRZEGANIE TYCH INSTRUKCJI MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY.

REGULACJA KOLA DOLNEGO

Regulacja wyréwnania kota dolnego wzgledem kota gérnego pozwala skorygowac potozenie tasmy tnacej i jej drgania
(wibracje), ktére majg decydujgcy wptyw na wydajnos¢ i doktadnosé pity tasmowe;.

Przed regulacja kota dolnego nalezy catkowicie zwolni¢ napiecie tadmy tngcej, aby zapewni¢ prawidtowg regulacje i
zapobiec uszkodzeniu maszyny.

Jesli tadma pity na dolnym kole jest przesunigta wzgledem osi, ale na gérnym kole jest prawidtowo wycentrowana,
nalezy wyregulowac zespot kota zamachowego. Aby utatwi¢ identyfikacje, nalezy postugiwac sie pozycjami na tarczy
zegara (12, 3, 6, 9).

Rys. 73

UWAGA: Zaznacz biatg kropka krawedz sruby, aby méc wizualnie $ledzic, o ile Sruba zostata wyregulowana.
Pozycje 12 i 6 godzin regulujg potozenie kota do przodu i do tytu.

Pozycje 9 i 3 godziny regulujg potozenie kota w lewo i w prawo.

www.igmpartner.eu 40 -

IGM



Jesli tasma pity przesuwa sie na dolnej rolce w kierunku drzwi, wykonaj nastepujgce czynnosci. Jest to bardzo czesty
problem z prowadzeniem tasmy pity.

Pob=

© NG

Zmniejsz napiecie tadmy tnacej.

Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 9, aby zmniejszy¢ nacisk.

Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 12 i obré¢ srube o p6t obrotu.

Dokrec¢ nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 6 i reguluj Srube watu, az dotknie ona $ruby regulacyjnej w
pozycji godziny 12.

Dokrec i zabezpiecz nakretki zabezpieczajgce.

Napnij tasme pity i wyreguluj gérne koto za pomocg $ruby regulacyjne;.

Recznie obrd¢ koto gorne, aby wyréwnacé tasme pity.

Sprawdz, czy tasma pity wyglada tak, jak na rysunku 75, a w razie potrzeby powtodrz procedure regulaciji.
W celu dalszej regulacji nalezy okresli¢ potozenie, w ktérym musi znajdowac sig koto, i wyregulowac
odpowiednie $ruby.

Rys.74 — Nieprawidfowo Rys.75 — Prawidfowo

Jesli tasma pity tasmowej sie chwieje, wykonaj nastepujgce czynnosci:

arON =

® N

9.

10.
11.
12.

Sprawdz tasme tnaca i upewnij sie, ze jest prawidlowo zespawana i lezy prosto po utozeniu na stole.
Zmniejsz napiecie tasmy tnace;.

Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 6.

Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 9 i obrd¢ srube o pot obrotu.

Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg w pozycji godziny 3 i wyreguluj Srube tak, aby stykata sie ze $rubg w pozycji
godziny 9.

Dokre¢ wszystkie trzy nakretki zabezpieczajgce.

Napnij tarcze pity i wyreguluj gérne koto za pomoca $ruby regulacyjne;.

Recznie obrd¢ koto gorne i wyreguluj tasme tnaca.

Uruchom pite tasmowg i sprawdz ruch oraz wyréwnanie tasmy tnace;j.

Jesli ruch ulegnie poprawie, kontynuuj regulacje.

Jesli ruch sie pogorszy, wykonaj kroki 3 i 4 w odwrotnej kolejnosci.

Upewnij sie, ze pita znajduje sie posrodku wktadki stotu (rys. 77).

12

Rys. 76
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Rys. 77

7 Akcesoria

Zalecane akcesoria sg wymienione na stronie internetowej IGM.

Uwaga! Instalacja niezatwierdzonych akcesoriéw moze spowodowaé uszkodzenie maszyny i powazne obrazenia.
Nalezy uzywac¢ wytgcznie akcesoridow zalecanych dla tej maszyny przez firme IGM.
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9 Lista czesci
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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WYSUWANE KOLKA OBROTOWE - zestaw 4 szt.

"6“"““'5 -

RN T RARNES . "

R e

3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockong rut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Peda s
7 | mex15GB17880022 Nut
8 MBX45GB57815 sorew
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSHBGB938 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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